MATERIALY EKSPLOATACYJNE
ORAZ CZESCI ZAMIENNE DO PROCESOW
NA MASZYNACH EDM | WEDM

O Transcorn



Firma Transcorn Sp. z o.o0. jest dystrybutorem szerokiej gamy materiatéw
eksploatacyjnych i czeéci zamiennych do elektrodrgzarek drutowych, drgzarek
wgtebnych, przebijarek i maszyn ostrzqcych.
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./ Doswiadczenie i wiedza .
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. Doswiadczenie i wiedza, ktérq dysponujemy jest od lat gwarancjq satysfakcji naszych J/

’

", klientéw, ktérzy postrzegaiq nas przez pryzmat kompetencii obstugi i dostepnosci towaru. g

..........................................................

< Od 1997 roku... kS
. Od 1997 roku zdobywamy Paristwa zaufanie poprzez sprzedaz /
", produktéw najwyzszej jakosci i fachowe doradztwo techniczne. J/
/" Pracujemy z najlepszymi
./ Nasi dostawcy to polscy, japoriscy, niemieccy, koreanscy i szwajcarscy ™
', producenci posiadajqcy certyfikaty ISO oraz CE $wiadczqce o najwyz-
", szych standardach oferowanych produktéw. /!
' Suckes i zadowolenie
. Sukces firmy opiera sig na starannym doborze asortymentu R
", oraz szybkiej reakcji na potrzeby klientéw. /
/" Wiele marek w jednym miejscu R
‘. Jesteémy dystrybutorem produktéw pochodzgeych od uznanych $wiatowych marek !
"\, oraz od matych firm, ktére doskonale znajq swoje rzemiosto. K

_____

. Jako$é naszych produktéw docenifo 650 aktywnych firm w 2018 roku.
/! » 85% produktdw z naszej oferty jest dostepne , od reki”.

‘ * 80% zaméwien doreczylismy w 24h od momentu otrzymania zamdwienia.

" Jestesmy dystrybutorem nastepujgcych marek:

dahmen  MANNZ  bedra  Cruwoe  SAA



ELEKTRODY DRUTOWE

Oferujemy wyselekcjonowany wybér najlepszej jakosci elektrod drutowych produkowanych na $wiecie. Bogate
doswiadczenie pozwala nam doradzié¢ Paristwu odpowiedniq elektrode drutowq w zaleznosci od obrabianego
elementu oraz maszyny. Wspétpraca z nami to pewnosé ciggtoéci dostaw i jakosci otrzymanego towaru. Gwaran-
tujemy wysokgq i powtarzalng jako$é wszystkich dostarczanych produktéw. Rozumiemy, ze testujgc nasze elektrody
po raz pierwszy inwestujecie swdj czas. Doceniamy Paristwa zaangazowanie i dlatego u Nas mozecie przetesto-
wad je bezptatnie lub z 10% rabatem.

Mamy nadzieje, ze nasza oferta bedzie dla Paistwa interesujgca. Zapraszamy!

ELEKTRODY

DRUTOWE

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



ELEKTRODY DRUTOWE

WYBIERZ ODPOWIEDNIA ELEKTRODE DRUTOWA

Rodzai Nazwa Wyfrzymc;iosc Rdzen Otulina Rodzaj ciecia Srednica
elektrody N/mm zewnetrzna
900 CuZn37 BRAK standardowe 0,20 mm
IXA 0,25 mm
1050 CuZn40 BRAK szybkie, precyzyjne 0,30 mm
490
lokirod 900 0,20 mm
f
;zsi;nz BE EDM Cuzn37 BRAK standardowe 0,25 mm
960 0,30 mm
1050
0,20mm
BOLINE BRASS 1000 CuZn40 BRAK standardowe 0,25mm
0,30mm
bardzo szybkie
470 CuZn37 Zn 0,25 mm
bardzo precyzyjne
IXA
bardzo szybkie
900 CuZn40 Zn 0,25 mm
bardzo precyzyjne
elektrody
mosiezne BEDRA )
ocynkowane 950 CuZn3é Zn bordzo szyblie 0,25 mm
COBRA CUT AS bardzo precyzyjne
470 0,20 mm
:;AE':)E':) 6\::& CuZn35 Zn szybkie, precyzyjne 0,25 mm
910 0,30 mm
dai
e!ekirs)dy DACO CUT X 500 Cu mosiqdz vyaaine 0,25 mm
miedziane precyzyjne
i konanie 0,20 mm
IXA HIGH mosiqdz fazy precyzyine v'vy L,
PRECISION 900 CuZn40 Gamma wysolfo |akos?c 0,25 mm
powierzchni 0,30 mm
elektrody POdWC"i"? °TU“”f° 0,20 mm
; IXA HIGH mosiqdz fazy Alfa bardzo szybkie
specjalne
SPEED 800 CuZnd0 + mosiqdz fazy i precyzyjne 0,25 mm
Gamma 0,30 mm
BOLINE H 900 CoZn3é mosiqdz fazy bardzo szybkie 0,25 mm

Gamma

i precyzyjne

www.transcorn.pl



ELEKTRODY DRUTOWE

ELEKTRODY MOSIEZNE
ELEKTRODA MOSIEZNA: IXA 900

— elektroda mosiezna

— elektroda rekomendowana do elektrodrgzarek japoriskich

— elektroda rekomendowana do elektrodrqgzarek marki AGIE

— polecany do cigé zgrubnych i wykariczajgcych

— nie powlekany parafing o jednakowych i powtarzalnych
parametrach na catej dtugosci

Srednica 0,25 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 900 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 21%

Sktad: mosigdz CuZn37

ELEKTRODA MOSIEZNA: IXA 1050

— elektroda mosiezna

— elektroda rekomendowana do elekirodrgzarek japoriskich

- elektroda rekomendowana do elekirodrgzarek marki AGIE

— polecany do cieé¢ wykanczajgcych

— polecana do maszyn z automatycznym nawlekaniem

— nie powlekany parafing o jednakowych i powtarzalnych
parametrach na cafej dtugosci

Srednica 0,25 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 1050 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 23%

Skfad: mosiqdz CuZn40

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



ELEKTRODY DRUTOWE

ELEKTRODA MOSIEZNA: BE EDM 490, 900, 960

— elektroda mosiezna

— elektroda rekomendowana do elekirodrgzarek japoriskich

— elektroda rekomendowana do elektrodrgzarek marki AGIE

— polecany do cig¢ zgrubnych i wykariczajgcych

— wersje 490 N/mm? polecamy do cieé pod kgtem

— wersje 900 i 960 N/mm? polecana do maszyn z automatycznym
nawlekaniem

— nie powlekany parafing o jednakowych i powtarzalnych
parametrach na catej dtugosci

Srednica 0.20-0.30 mm

Tolerancja +0 mm-0.002 mm
miekki 490 N/mm?

Wytrzymatosé lekko twardy 900 N/mm?
twardy 960 N/mm?

Przewodno$é¢ elekiryczna 19%

Sktad: mosigdz CuZn37

ELEKTRODA MOSIEZNA: BE EDM 1050

— elektroda mosiezna

— elektroda rekomendowana do elekirodrgzarek japoriskich

— elekiroda rekomendowana do elekirodrgzarek marki AGIE

— polecany do cieé wykanczajgcych

— polecana do maszyn z automatycznym nawlekaniem

— nie powlekany parafing o jednakowych i powtarzalnych
parametrach na catej dtugosci

Srednica 0.20-0.25 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 1050 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 23%

Sktad: mosigdz CuZn40

n www.transcorn.pl



ELEKTRODY DRUTOWE

ELEKTRODA MOSIEZNA: BOLINE BRASS

- Wysokiej jakosci drut mosiezny zaprojektowane przez Bedra
Germany, wyprodukowany zgodnie z niemieckimi standardami
jakosci.

— Zalecany do wszystkich typéw maszyn.

— Drut twardy idealnie nadajqcy sie do maszyn z automatycznym
nawlekaniem.

— Drut nie zawiera parafiny.

Srednica 0.20-0.30 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 1000 N/mm?
Wydtuzenie 1%

Sktad: mosigdz CuZn37

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



ELEKTRODY DRUTOWE

ELEKTRODY OCYNKOWANE

ELEKTRODA OCYNKOWANA: IXA 900

— elekiroda mosiezna ocynkowana

— bardzo trwata otulina bez efektu tuszczenia sie powfoki

— zalecana do cigé bardzo twardych materiatéw(weglik,
diament, stal hartowana)

— zalecana do cigé precyzyjnych

Srednica 0.25 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 900 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 23%

Skfad: rdzen mosiezny
w otulinie cynkowej

CuZn37, Zn

ELEKTRODA OCYNKOWANA: BE EDM Zinc Coated Wire 470, 910

— elektroda mosigzna ocynkowana

— bardzo trwata otulina bez efektu tuszczenia sie powfoki

— wersja 910 N/mm? rekomendowana do elektrodrgzarek japoriskich
oraz marki AGIE

— wersja 470 N/mm? rekomendowana do elekirodrgzarek CHARMILLES

— zalecana do cigé bardzo twardych materiatéw (weglik, diament, stal

hartowana)
Srednica 0.20-0.25 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
miekki 470 N/mm?
Wytrzymatosé
twardy 910 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 23%

Skfad: rdzeA mosiezny
w otulinie cynkowej

CuZn35, Zn

“ www.transcorn.pl



ELEKTRODY DRUTOWE

ELEKTRODA OCYNKOWANA: COBRA CUT AS 950

— bardzo trwata otulina bez efektu tuszczenia sie powtoki

— produkowany z miedzi i cynku o najwyzszej czystosci,
co gwarantuje trwalq strukture otrzymanego stopu mosigdzu
bez mozliwosci fuszczenia sie

— elektroda rekomendowana do maszyn AGIE

Srednica 0.25 mm
Tolerancja +0-0,002
Wytrzymatosé twardy 950 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 23%

Sktad: rdzer mosiezny

.. . CuZn36, Zn
w otulinie cynkowej

ELEKTRODY MIEDZIANE

ELEKTRODA MIEDZIANA: DACO CUT X

— elektroda miedziana w otulinie mosigznej GAMMA
— elektroda rekomendowana do elekirodrgzarek

Charmilles, ZAP BP oraz ONA

Srednica 0.25-0.30 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 500 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 50%

Sktad: rdzen miedziany
w otulinie mosieznej Cu, CuZn50

GAMMA

szybki kontakt 0048 89 527 43 63 n



ELEKTRODY DRUTOWE

ELEKTRODY SPECJALNE

ELEKTRODA SPECJALNA: BOLINEH

— elektroda mosiezna w otulinie Gamma

— odpowiednia do maszyn z automatycznym nawlekaniem

— poprawa predkosci ciecia o 30% w stosunku do elektrod mosieznych
— wysoka jako$¢ powierzchni (Ra 20,3 pm)

— zaprojektowany przez Bedra Germany

Srednica 0,25 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 900 N/mm?
Przewodno$¢ elekiryczna 19%

Sktad: rdzeh mosigzny
w otulinie mosigznej

GAMMA

CuZn36, mosiqdz
fazy Gamma

ELEKTRODA SPECJALNA: IXA HIGH SPEED 900

— Powierzchnia drutu pokryta cynkiem o wysokiej czystosci,
— Specjalna warstwa mikrotekstury imitujgca rybiq fuske zapewnia

doskonate wlasciwosci sptukujgce.

— Drut zorientowany na predkosé obrébki. Krétszy czas obrébki o 20%-
30% w poréwnaniu z drutem mosieznym.

— Nadaije sie do automatycznego nawlekania.

— Do obrébki wysokich detali i twardych materiatéw.

— Ma zastosowanie do wigkszosci maszyn WEDM, a takze maszyn

ostrzqcych typu VOLLMER.

Srednica 0,20-0,30 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 900 N/mm?
Wydtuzenie <3%

o CuZn37 + powloka
Skfad: mosigdz powlekany muli — CuZn

www.transcorn.pl



ELEKTRODY DRUTOWE

ELEKTRODA SPECJALNA: IXA HIGH PRECISION 900

- Jednolita powtoka, ktéra zapewnia bardziej stabilne wytadowanie
elekiryczne oraz wigkszq doktadno$é.

— Drut zorientowany na jako$é i precyzje cigcia.

— Drut dostosowany do automatycznego nawlekania.

Srednica 0,20-0,30 mm
Tolerancja +0 mm-0.002 mm
Wytrzymatosé 900 N/mm?
Wydtuzenie <3%

Skfad: mosigdz powlekany CuZn37 + specialna

powlfoka
WYMIARY SZPUL
. A B C D E
rodzaqj L2 L . L L
szpuli szeroko$é szeroko$é wew. otwér wysoko$é wew. wysoko$é max
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

K 125 125 80 16 100 125
K 160 160 100 22 128 160
K 200 200 125 22 160 200
K 250 250 160 22 160 200

P5 160 90 20 90 ns

90
P10 200 IXA 110 25 110 134
110
P15 250 IXA 120 34 110 140
A
WAGA SZPUL
B
rodzaj szpuli wqg(T(;)zPUh ilo$é w pudetku

K125 IXA 4, BE 3,5 IXA 4, BE 6
K 160 8 2
K 200 16 1
K250 25 1 J-—- i AR AR AR i I Cc D E

P5 5 4

P10 10 2

P15 20 1

|

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



DRUT MOLIBDENOWY

DRUT MOLIBDENOWY

Drut molibdenowy jest podstawowq elektrodq, jaka
uzywana jest w czasie pracy néa chiriskich wycinarkach
drutowych. W naszej ofercie dostepne sq dwa rodzaje
drutu molibdenowego:

Drut molibdenowy - zalety:

— niski wspétczynnik utraty $rednicy w czasie pracy, odporno$é
na tarcie,

— zwigkszona wydajno$é,

— pakowany prézniowo,

— dostepny na szpulach 2000M, 2400M, 3000M, 5000M

Drut molibdenowy o podwyzszonej jakosci — zalety:

— niski wspéfczynnik utraty $rednicy w czasie pracy, odporno$é
na tarcie,

— zwigkszona wydajno$é,

— wysoka temperatura topnieniq,

— lepsze parametry w zakresie doktadnosci cigcia oraz jakosci
uzyskanej powierzchni,

— dobra wytrzymato$é na rozcigganie i wydfuzenie,

— pakowany prézniowo

Mozna go stosowaé w warunkach gwattownego chtodzenia oraz
podgrzewania, a takze w czasie szybkich zmian kierunku pracy.

Oferujemy nastepujqce $rednice drutu molibdenowego:

- 0,12 mm - 0,16 mm - 0,20 mm
- 0,14 mm - 0,18 mm - 0,22 mm

PASTA JR 3A

JR3A jest tatwo rozpuszczalny w wodzie. Zapewnia chtodzenie drutu podczas pracy, uta-
w twia wypltukiwanie opitkéw metalu oraz izoluje drut od detalu. Zmniejsza iloé¢ zanieczysz-
< czeri w plynie obrébczym, podnosi wydajno$é maszyny o 20% oraz jako$é powierzchni po
cieciu. Chroni maszyne przed zwarciem. NIE PIENI SIE. Preparat nalezy wymieszaé w pro-
porcji 1 do 40-50 jednostek wody. Rozprowadzaé preparat az do catkowitego rozpusz-
czenia. Zalecamy rozpuszczenie preparatu w mniejszej ilosci wody, a nastepnie wlanie tak
przygotowanego roztworu do zbiornika z ptynem obrébczym.

Pakowane w pojemniki po 2 kg

www.transcorn.pl



ELEKTRODY RURKOWE

ELEKTRODY RURKOWE — WIELOKANALOWE

miedziane dwukanatowe trzykanatowe
S’ed""("m{n )"""9“‘ 300 400 600 650 700 800 | 300 400 600 650 700 800
0.500~ 3.000 . ° . ° ° . . . ° . °
3.001 ~ 6.000 o J o o J
6.01 ~20.0 . o . . o o
mosig¢zne dwukanatowe trzykanatowe
Srednica / dlugosé
(mm) 300 400 600 650 700 800 300 400 600 650 700 800
0.500~ 3.000 . . . . . . . . ° . . .
3.001 ~ 6.000 o o J o o J
ELEKTRODY RURKOWE — PRZELOTOWE
miedziane
Srednica / dlugosé 200 300 600 650 700 800
(mm) 400
0.10~0.190 J
0.191 ~2.00 J 300
0.201 ~ 0.499 . J
0.500 ~ 1.00 J J o o
1.001 ~ 25.00 . J o o o o
mosiezne
Srednica / dlugos¢ 200 300 600 650 700 800
(mm) 400
0.100~0.190 .
0.191 ~2.00 . 300
0.201 ~ 0.499 . o
0.500 ~ 6.000 . . . B . .

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



ELEKTRODY RURKOWE

z miedziowolframu WoCu75/25

Nr katalogowy Srednica zewnetrzna Srednica wewnetrzna
[mm] [mm]
200050 0,50 0,30
200060 0,60 0,30
200070 0,70 0,50
200080 0,80 0,50
200090 0,90 0,50
200100 1,00 0,50 )
200110 1,10 0,50 (\ )
200120 1,20 0,50 @ ("
200130 1,30 0,50 ))
200140 1,40 0,50 T4
200150 1,50 0,50 o T s
200160 1,60 0,50
200170 1,70 0,50
200180 1,80 0,50
200190 1,90 0,50
200200 2,00 0,50
200210 2,10 0,80
200220 2,20 0,80
200230 2,30 0,80
200240 2,40 0,80
200250 2,50 0,80
200260 2,60 0,80
200270 2,70 0,80
200280 2,80 0,80
200290 2,90 0,80
200300 3,00 0,80
200310 3,10 0,80
200320 3,20 0,80
200330 3,30 0,80
200340 3,40 0,80
200350 3,50 0,80
200360 3,60 1,20
200370 3,70 1,20
200380 3,80 1,20
200390 3,90 1,20
200400 4,00 1,20
200450 4,50 1,20
200500 5,00 1,20
200550 5,50 1,20
200600 6,00 2,00
200700 7,00 3,00
200800 8,00 3,00
200900 9,00 3,00
201000 10,00 3,00

www.transcorn.pl



ELEKTRODY GWINTOWE

ELEKTRODY GWINTOWE MIEDZIANE Z KANALEM PLUCZACYM

Nr Typ Srednica gwintu
katalogowy gwintu D [mm]
60003-1 M3 2,0
60004-1 M4 2,8
60005-1 M5 3,7
60006-1 Mé 4,5
60008-1 M8 6,3 8
60010-1 M10 7,8 2
60012-1 M12 9,7
60014-1 M14 1,5
60016-1 M16 13,0
60018-1 M18 14,0 h -
60020-1 M20 16,0 D
Nr Typ Nr Typ
katalogowy gwintu katalogowy gwintu
60084 M3 lewy 60065 M14x 1,0
60036 M3,5 60066 M14 x 1,25
60037 M4,5 60067 M14x 1,5
60038 M4 x0,5 60068 M14 x 1,5 lewy
60040 M5 x0,5 60071 M16x 1,5
60083 M6 x0,5 60087 M16 x 1,5 lewy
60043 M6 x 0,75 60072 M16 Tinks
60044 Mé Tinks 60021 M20x 1,5
60047 M8 x0,5 60082 M22 x 1,0
60048 M8 x 0,75 60024 M24
60049 M8 x 1,0 60025 M24 x 1,5 -g
60050 M8 x 1,0 lewy 60026 M24 x 2,0 e
60051 M8 lewy 60081 M27
60054 M10x 0,75 60030 M30
60055 M10x 1,0 60031 M30x 1,5
60056 M10x 1,25 60075 G1”
60057 M10 lewy 60076 G1/2"
60060 M12x 1,0 60077 G1/4"
60061 M12 x 1,25 60078 G1/8"
60062 M12x 1,5 60079 G3/4"
60085 M12 x 1,5 lewy 60080 G3/8"
60086 M14x0,5

ELEKTRODY GWINTOWE MIEDZIANE

BEZ KANALU PLUCZACEGO

o
Nr Typ =
katalogowy gwintu 2
60002 M2
60035 M2,5

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



ELEKTRODY GWINTOWE

ELEKTRODY GWINTOWE (MIEDZIOWOLFRAM)

BEZ KANALU PLUCZACEGO

Nr Typ Srednica gwintu 0
katalogowy gwintu D [mm]
o
61002-1 M2 1,4 2
61035 M2,5 1,8
Nr Typ Srednica gwintu D
katalogowy gwintu D [mm]
61003-1 M3 2,0
61036 M3,5 2,5
61004-1 M4 2,8
61005-1 M5 3,7
o
61006-1 M6 4,5 S
61008-1 M8 6,3 8
61049 M8 x| 6,3
61010-1 M10 7,8
61055 M10x 1 7,8
61012-1 M12 9,7 -—D—
61014-1 M14 1,5
61016-1 M16 13,0
410181 M1 140 Oferu]efmy takze uchwyt?/ [ provxadniki na elektrody
610201 20 16,0 do drgzarek wgtebnych i przebijarek.
METALE NIEZELAZNE
Materiat
Ksztalt
miedz mosigdz brgz aluminium
M1E (E-Cu), CB4,
Prety MHY(CuCrZi)... MO58... RG7, B8, B12... AL...
o . M1E (E-Cu), CB4,
Ptaskowniki MHY(CuCrZs)... MOS58... RG7, B8, B12... AL...
M1E (E-Cu), CB4,
Ptyty MHY(CuCrZi)... MOS58... RG7, B8, B12... Al...
Blachy M1E (E-Cu), SE-Cu, SF-Cu ...  CuZnl15, CuZn37(M63), MO59  CuSné(B6), BA1054... Al..
Tadmy M1E(E-Cu), SFCu CuZn15, CuZn30, CuZn37 CuSné -
Druty M1E(E-Cu), SECu MOS58A... :;3175' B8, B12, BA1032, BA1034, Al..
MOS58A(CuZn39Pb3), RG7, B8, B12, BA1032, BA1054,
Rury M1E(E-Cu), SECu M63(CuZn37) 8815 Al...
. MOS58A(CuZn39Pb3), RG7, B8, B12, BA1032, BA105
Tuleje MT1E(E-Cu), SECu M63(CuZn37) 4, B85 Al..
Folie --- --- --- Al..

W ofercie posiadamy réwniez miedz wolframowq, ktéra idealnie nadaije sie na elekirody do drgzenia trudnoobra-
bialnych materiatéw. Stop ten charakteryzuje sie duzq odpornoiciq na zuzycie przy bardzo dobrej przewodnosci
elektrycznej i niewielkiej rozszerzalnosci cieplnej. Zawarto$é miedzi to: 10%, 20%, 22%, 25%, 30%, 44%. Mate-

riat przycinamy na dowolny wymiar.

www.transcorn.pl




PROCES FILTRACJI

W naszej ofercie znajdziesz produkty konieczne na kazdym etapie procesu filtracji dielektryka.

Prawidfowo dobrane i regularnie wymieniane komponenty procesu filtracji wptywajq na:

— wyzszq predko$é cigcia na maszynie WEDM

- redukcje erozji witérnej (wytadowar tukowych);

- wysokq jako$é cietej powierzchni;

- duzqg powtarzalno$é¢ w zakresie doktadnosci obrabianych detali,

— stabilng przewodno$¢ dielekiryka;

- redukcje zuzycia czesci zamiennych maszyny (prowadniki, zawory elektromagnetyczne, dysze wodne,

pompy);
- nizsze koszty utrzymania maszyny

PROCES
FILTRACJI

DIELEKTRYKA

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



PROCES FILTRACJI

CIECZE DIELEKTRYCZNE

Zachecamy do zapoznania sie z ofertq naszej firmy na ciecze dielekiryczne. W naszej ofercie posiadamy prepa-
raty do drqzarek wgtebnych, ktére cieszqg sie duzym zaufaniem wéréd klientéw i ktére polecamy jako niezawodne
rozwigzanie jesli poszukujesz dielekiryka do drqzarki wgtebne.

A oto nowosé w naszej ofercie wprowadzona specjalnie z myslg o uzytkownikach wiertarek erozyjnych: dielek-

tryki do wiertarek erozyjnych. Zachecamy do zapoznania si¢ z dwoma preparatami z tej serii SAVAN 400
oraz BP50.

CIECZE DIELEKTRYCZNE DO DRAZAREK WGLEBNYCH

AKORINOL E-T1  Nrart. CN: 27101991

Ciecz dielekiryczna do drqzarek wgtebnych. Preparat ten jest produkowany na bazie niskolepkiego, gtebokorafino-
wanego oleju mineralnego. Przeznaczony jest do obrébki elektroerozyinej jako ciecz dielektryczna.

Witasnosci:

~ lepkosé kinematyczna w temp. 20°C nie wyzsza niz 3,5 mm?2/s;

- gesto$¢ w temp. 20°C ok. 0,8 g/cm?;

- temperatura zaptonu nie nizsza niz 100°C;

- temperatura plyniecia <-10°C;

— liczba kwasowa nie wyzsza niz 0,01 KOH/g;

.

Powyzszy preparat zostat sprawdzony i jest stosowany na drgzarkach wgtebnych jako ciecz dielektryczna. Produkt
ten nie jest sklasyfikowany jako niebezpieczny dla transportu i mozna go przewozié dowolnymi $rodkami trans-
portu. Nalezy go przechowywaé w opakowaniach stalowych lub poliestrowych, zabezpieczajgcych go przed
dostepem wilgoci i zanieczyszczen mechanicznych. Dostepny jest w beczkach 200 | oraz kanistrach 17kg.

www.transcorn.pl




PROCES FILTRACJI

CIECZE DIELEKTRYCZNE DO WIERTAREK EROZYJNYCH

SAVAN® 400 3|

SAVANE® 400 dielekiryk do wiertarek erozyjnych (przebijarek do otworéw)
~ nietoksyczny

- zmniejsza zuzycie elektrody

~ dziata antykorozyjnie

Preparat Savan® 400 zostat stworzony przez szwajcarskq firme Savan Chemie jako die-
lektryk z przeznaczeniem do wiertarek erozyjnych. Jego zaletq jest to,ze zwigksza stopien
usuwania materiatu i redukuje zuzycie elektrody 30-50% w poréwnaniu do zwyktego ptu-
kania wodgq destylowanq. Oprécz sowich wiasciwosci antykorozyjnych dziata takze jak $ro-
dek smarujgcy pompe cyrkulacyjng.

Zastosowanie: Savan® 400 to dielekiryk w formie skoncentrowanego ptynu. Musi by¢
zmieszany z wodq destylowang w proporcji 1:10. Swiezy roztwér powinien mieé poziom
1,5%. Moze by¢ to kontrolowane przy pomocy refraktometru. Zaleca sie regularne mierze-
nie stezenia Savan® 400 poniewaz jego poziom ulega zmianie ze wzgledu na parowanie
wody. W przypadku gdy refraktometr pokazuje za duze stezenie nalezy dodaé wode de-
stylowang

BUNOLBP 50 101 Nrart. 0101070

BP 50 dielekiryk do wiertarek erozyjnych (przebijarek do otworéw)
— niska toksyczno$é

— zmniejsza zuzycie elektrody

~ dziata antykorozyjne

Preparat BP 50 zostal stworzony przez niemieckq firmg Buchem Chemie + Technik jako
dielektryk z przeznaczeniem do wiertarek erozyjnych. Jego zaletq jest to, ze zwieksza sto-
pien usuwania materiatu i redukuje zuzycie elektrody 30-50% w poréwnaniu do zwyktego
ptukania wodq destylowanq. Oprécz sowich wtasciwosci antykorozyjnych dziata takze jak
$rodek smarujgcy pompe cyrkulacyjna.

Zastosowanie: BP 50 to dielekiryk w formie skoncentrowanego ptynu. Musi byé zmieszany
zwodgq destylowang w proporcji 1:10. Swiezy roztwér powinien mieé poziom 2,0% a 2,2%
w 20 stopniach. Moze by¢ to kontrolowane przy pomocy refraktometru. Zaleca sie regularne
mierzenie stezenia BP 50 poniewaz jego poziom ulega zmianie ze wzgledu na parowanie
wody. W przypadku gdy refraktometr pokazuje za duze stezenie nalezy dodaé wode de-
stylowang.

Opakowanie: Kanistry 10l.

szybki kontakt 0048 89 527 43 63
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ZYWICE DEJONIZACYJNE

ZYWICA PUROLITE MB478LT  Nr art. MB478LT

Purolite MB 478LT jest gotowym do uzycia, jednorodnym zfozem mieszanym, przeznaczonym do produkcji wody
zdemineralizowanej o wysokiej czystoéci chemicznej. Jest szczegdlnie zalecany w drgzarkach elektroiskrowych gdzie,
dzieki dobrej kinetyce wymiany pozwala na uzyskanie dobrych osiqgéw, zapewniajgc odpowiedni opdr wlasciwy
wody cyrkulacyjnej przez diugi okres czasu.

Purolite MB 478LT jest otrzymywany przez dokfadne wymieszanie dwéch w petni zregenerowanych zywic jonowy-
miennych o strukturze zelowej — kationitu silnie kwasnego i anionitu silnie zasadowego typu .

ZYWICA AMBERLITE MB20 N artykutu 74360

Zywica jonowymienna AMBERLITE MB-20 jest gotowq do uzytku mieszankg silnie kwasnego kationitu i silnie zasa-
dowego anionitu. AMBERLITE MB20 zostata opracowana dla potrzeb produkcji wody wysokiej czystosci. Moze byé
stosowana do produkcji wody catkowicie zdemineralizowanej, pozbawionej krzemionki i dwutlenku wegla. Zywica
AMBERLITE MB20 nadaie sig réwniez do zastosowarn przemystowych. Polecana jest do drqzarek elektroiskrowych
gdzie,dzigki dobrej kinetyce wymiany pozwala na uzyskanie optymalnych osiggéw zapewniajgc odpowiedni opér
wlaéciwy wody cyrkulacyijnej przez diugi czas. Producentem jest firma Rohm and Haas z siedzibg w Stanach Zjed-
noczonych

ZYWICA PURE MB-9R  Nrart. MBOR

Zywica jonowymienna PURE pakowana w worki 5l jest gotowq do uzytku mieszankq silnie kwasnego kationitu i silnie
zasadowego anionitu. Zostata opracowana dla potrzeb produkcji wody o wysokiej czystoéci.Moze byé stosowana
do produkcji wody catkowicie zdemineralizowanej, pozbawionej krzemionki i dwutlenku wegla. Nadaie sie réwniez
do zastosowan przemystowych. Polecana jest do drqgzarek elektroiskrowych gdzie, dzieki dobrej kinetyce wymiany po-
zwala na uzyskanie optymalnych osiqgdéw zapewniajgc odpowiedni opér wiasciwy wody cyrkulacyinej przez dtugi
czas. Dobre rozwigzanie dla tych, ktérym zalezy na maksymalnej jakosci zywicy i chcq uzyé catej zywicy do jednego
zasypania kolumny bez koniecznoéci magazynowania resztek.

www.transcorn.pl
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INHIBITORY KOROZJI

f

= ‘

DOBRA
CENA

BUNOLBP 10 51 Nrart. 0101043

BUNOL BP 10 chroni powierzchnig obrabianego materiatu przed korozjq. Zmniejsza takze
potrzebe kolejnych dziatar chronigcych przed korozjg zwtaszcza w miejscu ciecia.

Zastosowanie i dozowanie: W zaleznosci od jakosci stali i czasu pracy 1-2% Bunol BP 10
jest dodawany do obiegu wody (1-21 / 100l wody). W celu lepszej cyrkulacji wody, przed
dodaniem preparatu Bunol BP 10 zaleca sig rozciericzenie preparatu z 10 czeéciami wody
dejonizowanej i dodawanie stopniowe do obiegu wody podczas pracy maszyny.

Srodki ostroznosci: Bunol BP 10 jest srodkiem bezpiecznym, niepalnym, ulega biodegra-
dacji. Nalezy jednak zachowaé nastepujgce $rodki ostroznosci:
- przestrzegaé zaleceri obowigzujgcych podczas pracy z czynnikami chemicznymi;
- my¢é rece przed kazdq przerwq i po zakoriczeniu pracy;
- nie wdycha¢ gazéw/oparéw/aerozoli;
— unika¢ kontaktu z oczami i skérg; w razie kontaktu ze skérq — zmyé wodq z mydtem;
w razie kontaktu z oczami - przeptukaé obficie wodg;
~ w miejscu pracy nie je$¢, nie pié, nie palié tytoniu;

»Preparat idealnie nadajqcy sie do elektrodrgzarek drutowych, dodany do obiegu wody zdemineralizowanej
bardzo dobrze dziata antykorozyjnie, powoduje ze zanieczyszczenia powstafe w wyniku ciecia nie korodujq
w wodzie jak réwniez detal obrabiany. Polecam”

Dominik Podsiadto, PPUH Donmech, Ztotéw

BUNOLBP 20 51 Nrart. 0101062

BUNOL BP20 zapewnia 100% ochrone antykorozyjng, nawet w miejscu ciecia, w zalez-
noéci od stezenia preparatu. Redukujgc przewodno$é¢ elektryczng wody poprzez wymiane
jonéw, zapewnia ochrone przed korozjq bez pozbawiania wody znajdujqcej sie w obiegu
wlasciwosci dielektrycznych.

Preparat jest dozowany w stezeniu od 0,3 do 1,2% w zaleznosci od jakosci obrabianego
materiatu i czasu obrébki (0,3-1,21 / 1001 wody). Sposéb uzycia: preparat nalezy wymie-
sza¢ z 10 jednostkami wody dejonizowanej, a nastepnie wlaé roztwér do zbiornika jedno-
razowo lub stopniowo dolewaé podczas pracy maszyny, aby umozliwi¢ lepsze rozprowa-
dzenie preparatu w wodzie.

Srodki ostroznosci: Bunol BP 20 jest srodkiem bezpiecznym, niepalnym, ulega biodegra-
dacji. Nalezy jednak zachowaé nastepujqce $rodki ostroznosci:
- przestrzegaé zaleceri obowigzujgcych podczas pracy z czynnikami chemicznymi;
- my¢é rece przed kazdq przerwq i po zakoriczeniu pracy;
- nie wdycha¢ gazéw/oparéw/aerozoli;
— unika¢ kontaktu z oczami i skérg; w razie kontaktu ze skérq — zmyé wodq z mydfem;
w razie kontaktu z oczami - przeptukaé obficie wodg;
~ w miejscu pracy nie je$¢, nie pié, nie palié tytoniu;

szybki kontakt 0048 89 527 43 63
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Refraktometr

Przydatne urzgdzenie mierzqce poziom inhibitora w dielektryku

Urzqdzenie pozwala precyzyijnie okreéli¢ jakie jest stezenie stosowanego przez nas
inhibitora w dielektryku .Dzigki temu mozemy z tatwosciq okreéli¢ czy konieczne jest
dolewanie danego preparatu czy moze jest go za duzo i nalezy rozcieficzyé do wodgq
destylowanq.Okreslenie prawidfowego poziomu ochroni nas przed nadmiernym lub
za niskim poziomem stosowanego preparatu.

Prawidtowy poziom inhibitora w dielekiryku zapewnia stabilng prace, chroni przed
korozjq element obrabiany zwtaszcza w miejscu ciecia oraz zmniejsza takze potrzebe
kolejnych dziatar chronigcych przed korozjq na przyktad wanne erozyjng. Poleca-
myl.

SAVAN RVH 650 3! Nrart. 1139-1

Zastosowanie: Srodek antykorozyjny SAVAN RVH 600 stuzy jako dodatek do die-
lektryka (wody demineralizowanej) w elektrodrgzarkach drutowych. Jest on stosowa-
ny jako czynnik hamujgcy powstawanie korozji w procesie elektroerozji (inhibitor).
Zabezpiecza bardzo skutecznie materiat obrabiany w catosci (réwniez za przecietq
powierzchnig) oraz oprzyrzqdowanie gorszej jakosci. Nie koliduje podczas pracy
w obiegu wodnym z filtrami i zywicq.
Srodki bezpieczenstwa: SAVAN RVH 600 jest srodkiem bezpiecznym, niepalnym,
ulega biodegradacii (>80% w stanie rozciediczonym). Nalezy jednak zachowaé na-
stepujqce $rodki ostroznoéci:

kontakt ze skérq — zmyé wodg z mydfem;

kontakt z oczami — przeptuka¢ obficie wodg;

w razie spozycia — nie powodowaé wymiotdw, skontaktowaé sie z lekarzem.

Sposéb uzycia: Stosowaé po wymianie wody, podczas pracy maszyny stopniowo
dolewajgc. Stosowaé w proporcji 0,51 srodka na 100l wody. Mozna stosowaé réw-
nolegle ze srodkami smarujgco-konserwujgcymi.

, Kupujemy ten $rodek dla dziatu produkciji juz od wielu lat. Nasz operator bardzo go sobie chwali i zawsze chce

mieé¢ go w zapasie.”

DZIAt ZAOPATRZENIA, Przedsigbiorstwo prod.-handl. ,WR" sp. z 0.0.

www.transcorn.pl
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Oferujemy wysokiej jakosci filtry do maszyn
EDM | WEDM nastepujacych marek:

Agie

Charmille
Mitsubishi Electric
Makino
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PROCES FILTRACJI

TABELA ZASTOSOWANIA FILTROW DO EDM

Wymiary Dok. filtr. Pow. filtr.
Maszyna Typ Nazwa [mm] [um] [m2]
. H15 475/1 150/32x375 3-5 4,5
Agietron EDM P114/5 150/31,5x365 5 3,8
Charmilles
- Roboform 100, 20, 200, 2000, 22, 2400, H 15 4751 150,/32x375 3.5 45
30, 31, 35, 350, 40, 400, 4000, 41, 50, 51, EDM P114/5 150/31,5x365 5 38
54, 55, 550, 725,810 FO 350, FO53, Form ! !
20, 200, 2000, 30, 300, 3000, 400, 1000.
Drill 20 EDM H15 475/1 150/32x375 3-5 4,5
H 15 475/1 150/32x375 3-5 4,5
Exeron EDM P114/5 150/31,5x365 5 3,8
H 15 190/16 150/32x375 3-5 3,1
Ingersoll EDM H 15190
E-Line 150/32x375 3-5 2,7
ZM ,TARNOW" S.A.
EDEA-25; EDEF-AO; niektére EDEE-40; EDM WE-148 148/89x336 8 21
Marcosta Tarnéw
EDMA 20/40; EDMB 15
ZM ,TARNOW" SA.
EDEE-40; bEDEF-40; EDEG-40
ZAP B.P. Kutno-Koriskie EDM WE-325 148/31x335 8 2
BP-91; BP-93; BP-95;
BP-97; BP-2000
ZAP B.P. Kutno-Korskie EDM WE-325-01 148/31x335 8 3,4
ZM ,TARNOW" SA.
EDEG-40Z; EDEG-40CNC EDM WE-325R 148/31x335 8 2,1
DM-408, EDM WE-340 148/29x355 8 1,8
Drqzarki tajwariskie EDM WE-350 148/31x360 8 2,2
Accutex HD100, HD50; ONA C5300 EDM WE-369 148/32x364 8 2,7
EDM WE-550 150/89x450 15-20 2,7
EDM WE-551 150/89x274 10 2
Filtry z kréécem na szybkoztgcze
Do maszyn produkowanych w 1.O.S. EDM WE-500 PJ-01 300/60x500 3-5 14,3
(Instytut Obrébki Skrawaniem) w Krakowie;
Filiry z kréécem na szybkozigcze
EDM WE-519 PJ-01 300/60x330 3-5 9,4

Do maszyn produkowanych w 1.O.S.
(Instytut Obrébki Skrawaniem) w Krakowie;

www.transcorn.pl



TABELA ZASTOSOWANIA FILTROW DO MASZYN WEDM

PROCES FILTRACJI

Wymiary Dok. filtr. Pow. filtr.
M T N
aszyna yp azwa (] [um] [m2]
H 31 1033/20 302/54x503 3-5 9,9
Accutex WEDM EM 550 300/60x500 5/15 1,2
Agie WEDM H15 190/16, 150/32x375 3-5 3,1
Progress, Challenge, Classic, Vertex E-line 150/32x375 3-5 2,7
Charmilles
Robofil 100,190,200, 290,310,330F, 400, E-line 2,7
510P, 600, 2000, 2020, 2030, 4000, 4020, WEDM H15 190/16 150/32x375 3-5 3,1
4030,6000, 6020, 6030, ...
Charmilles
Robofil 240 i H 34 1158/20s 340/47,5x450 3-5 14,5
440 (CC,SL,SLP) WEDM H 34 1790/3 p 340/47,5x450 3-5 14,5
wyprodukowane do H 34 1790/2 p 340/47,5x450 3-5 17,0
listopada 2004, Robofil 390, 690
Charmilles
Robofil 240 i H 34 2090 p 20,6
440 (CC,SL,SLP) WEDM H 34 2240 s 340x450 3- 22,4
wyprodukowane po listopadzie 2004
H 34 2090 p 20,6
CUT 20, 30, 200, 300, 400, E350, E600 WEDM H 34 2240 s 340x450 3-5 22 4
H 31 1033/20 302/54x503 3-5 9,9
Chrmer WEDM EM 550 300,/60x500 5/15 1,2
H 31 1033/20 302/54x503 3-5 9,9
Exeron € 510, € 530 WEDM EM 550 300/60x500 5/15 1,2
Fanuc
mer  deam 31 s
OPIC; 1iC; TiA; 1iD;0iD, Oi, * x ) '
Aipha 1418 1C,0A,08,0C H341158/20s  340,/47,5x450 3-5 14,5
- Alpha OiA, Fanuc Model O, P, Q, R, S,
VWO W1 W2 W3 W4 H 34 1290/3 p 340/60x300 3-5 10,5
e ! e H 34 1070/20 s 340/45,5x300 3-5 10,7
EM 145 340/47x305 5/15 6,32
WEDM H341790/2p * 340/47,5x450 3-5 17,0
H 34 1790/3 p 340/47,5x450 3-5 14,5
* niezbedny
dodatkowy zestaw
uszczelek 501-
2(67 000 50 920)
- A|ph.c1 C400iA, C400iB, C600iA, C600iB, H 34 2240 s 340x450 3.5 22,4
C800iB
Hitachi H 34 1390 p 340x300 3-5 3-5
- seria Q; H 34 1380 s 340x300 3-5 3-5
H-Cut(3,4,5,6,8,3HP,203)/ WEDM EM 670 340/76x300 5 5
Q-CUT-254RS,355RS,
203M20, 203Q20, H 31 1033/20s 302/54x502 3-5 3-5
203R, 254(R,RH), 355(R,RH) EM 550 300,/60x500 5/15 5/15

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



PROCES FILTRACJI

TABELA ZASTOSOWANIA FILTROW DO MASZYN WEDM

Wymiary Dokt. filtr. Pow. filtr.
M T N
aszyna yp azwa [mm] fum] [m?]
. H 34 1390 p 340x300 3-5 13,5
Makino
U-32 U-53 U 32K H 34 1380 s 340x300 3-5 14,2
s shaa sped WEDM  H 34 1490/14 340x300 -2
Y H311033/20s  302/54x503 3.5 9,9
! H 26 644/20s 261/46x280 3-5 5,4
g H 34 1390 p 340x300 3-5
_M(':*;”:’C';g'o H 341380 340x300 3-5 }jg
/ X FXK seria 10,20,30,/ H 31 1033/20s 302x503 3-5 9,9
oA RA P P e, 10.20.30 wepy | H31967/205 302/29x507 3.5 o
RAVEATA sena T, 25 H 34 2090 p 340x450 3-5 %
H34 1380 s 340x300 3-5
MV1200, Mv2400 H34 1490/14 p 340x300 1-2 14.2
H 34 1390 p 340x300 3-5 13,5
Seibu WEDM H 34 1380 s 340x300 3-5 14,2
H 31 1033/20s 302x503 3-5 9,9
Sodick
- AQ(300,327,537,750)L; H 34 1290/3 p 340x300 3-5 10.5
AQ(325,535,600) H 34 1790/2 p 340x47,5x450 3-5 ]7'0
- A280;A280L; WEDM !
A300;AQ(325,535,750])L H 34 1158/20s 340/47,5x450 3-5 145
AG400, AG600, H 34 1070/20 s 340/45,5x300 3-5 ]OI7
SL400, SL600, H 34 1490/15p 340x300 1-2 !
SLN400, SLN600
ZAP B.P. Kutno-Konskie
BP-91D; BP-95D; BP-97D; BP-2000D WEDM WE-325 W 148/31x335 8 3,4
JAPAX LS-350, LS800; chiriskie drutéwki WEDM WE-343 148 /30x349 X X
Charmilles ROBOFIL WEDM WE-369C-5 148/32x364 5 2,7
Charmilles ROBOFIL WEDM WE-369C-10 148/32x364 10 2,7
Charmilles ROBOFIL WEDM WE-369C-25 148/32x364 25 2,7
WEDM WE-148 W 148,/89x336 10 2,1
WEDM WE-552 150/31x290 10 1,3
WEDM WE-220 148 /89x224 10 2,1
Filiry z kréécem na szybkozigcze
Do maszyn produkowanych w LO.5 WEDM WE-500 PJ 300,/60x500 3-5 14,7
(Instytut Obrébki Skrawaniem) w Krakowie;
Filtry z kréécem na szybkozigcze
WEDM WE-519 PJ 300/60x330 3-5 X

Do maszyn produkowanych w 1.O.S.
(Instytut Obrébki Skrawaniem) w Krakowie;

www.transcorn.pl



PROCES FILTRACJI

KOLUMNY DEMINERALIZACYJNE

Zbiorniki Structural o ci$nieniowe zbiorniki kompozytowe wykorzysty-
wane do instalacji urzqdzen uzdatniania wody. Sq to idealne, nie-
zawodne rozwigzania dla instalacji domowych jak i przemystowych
instalacji zmiekczaczy i filiréw. Zbiorniki charakteryzujq sie wytrzy-
matoscig mechaniczng i odpornoéciq na $rodki chemiczne.

W ofercie posiadamy szeroki wybér rozmiaréw.

OPIS PRODUKTU Sro dmhflﬁgkoge PRZYtACZE OBJETOSC

ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-0735 2 14" Z PODSTAWA 07 / 35" 2 %" PG 19.71
ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-0835 2 %" Z PODSTAWA 08 / 35" 2 15"PG 251

ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-0844 2 ¥ " Z PODSTAWA 08 / 44" 2 %"PG 3291
ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-1044 2 15" Z PODSTAWA 10 / 44" 2 15"PG 4961
ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-1054 2 1" Z PODSTAWA 10 / 54" 2 %"PG 6211
ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-1248 2 14" Z PODSTAWA 12 / 48" 2 1"PG 781

ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-1252 2 %" Z PODSTAWA 12 /52" 2 %"PG 841

ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-1354 2 V5 “ Z PODSTAWA 13 / 54" 2 1"PG 1021
ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-1465 4" Z PODSTAWA 14 / 65" 4"PG 144 L
ZBIORNIK KOMPOZYTOWY Q-1665 4" Z PODSTAWA 16 / 65" 4"PG 186 L

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



SRODKI CHEMICZNE

SRODKI CHEMICZNE DO ELEKTRODRAZAREK

Przedstawiamy oferte na srodki chemiczne dla Twojej narzedziowni.

Sposérdd szerokiej gamy produktéw dostepnych na rynku wybralismy dla Ciebie najpewniejsze rozwigzania. Sko-
rzystaj z naszego dodwiadczenia i wiedzy! Niezaleznie od tego czy poszukujesz srodkéw smarujgcych, antykoro-
zyjnych czy czyszczqcych dostarczymy Ci pewne rozwiqzanie.

Preparaty z naszej oferty to wyspecjalizowane rozwigzanie probleméw dla twojej wycinarki drutowej
lub elektrodrgzarki wgtebnej.

Korozja elementéw z metalu podczas obrébki elektroiskrowej, korozja i szybkie starzenie sie przechowywanych
elementéw obrabianych lub zabrudzona wanna erozyjna w elektrodrqzarkach to tylko przyktady probleméw,
z ktérymi spotykamy sie podczas obrébki EDM. Zapoznaj sie z naszq ofertq i wybierz produkt, ktéry skutecznie
sobie z tym poradzi.

Dowiedz sie wiecej o tym, jak prosto jest stosowaé srodki smarujqce, czyszczqgce i konserwujqce.
Proponowane przez nas $rodki sq biodegradowalne, w 100% syntetyczne, bezpieczne oraz wygodne w uzyciu.

Zadzwon do nas i popros o bezptatng prezentacje srodkéw chemicznych!

SRODKI

CHEMICZNE

CzyszczacE
www.transcorn.pl




SRODKI CHEMICZNE

SRODKI SMARUJACE

BLASOTOP
Nr art. BL-301

Smar do elektrodrgzarek druto-
wych w opakowaniach 400g.

BUTOL 500ml Nrart. 0201015

Preparat smarujqcy, odrdzewiajqcy, osuszajqcy, zabezpieczajqcy przed wilgociq, czyszczgcey

i antykorozyjny. Do zastosowari w mechanice precyzyjnej i mikroskopijnej, elektronice, elektro-

technice, technice wiryskowej tworzyw sztucznych, technice odlewania ci$nieniowego, przetwér-

stwie aluminium, produkcji narzedzi, drgzeniu wgtebnym i drutowym.

— jest mieszankq olejéw syntetycznych, mineralnych oraz rozpuszczalnikéw;

— posiada fagodny zapach;

— ma niezwykte wlasciwosci penetracyjne, samoczynnie wnika w mikropory i mikropekniegcia,
kanaliki, naktadki itp.;

— jest doskonatym odrdzewiaczem i trwale przenika w warstwy tlenkéw metali, korozji, smaréw,
pylu itp.;

— pozostawia niewidoczny, cienki ochronny film, okresowo zabezpieczajqcy przed korozjg;

— aktywuije stare oleje i smary;

— czysci nie wywierajgc wptywu na wiasdciwosci $lizgowe;

— wolny od FCKW oraz CKW;

Preparat dostepny w sprayu o pojemnosci 500 ml oraz w 12 litrowych kanistrach do zastosowari

przemystowych (do nanoszenia na forme) zalecamy stosowanie multisprayéw wielokrotnego na-

pefniania.

SRODKI ANTYKOROZYJNE

CORRO-SHUTZ 400ml Nrart. 1181P

Zastosowanie: Corro-Schutz, stuzy do czasowej ochrony metalu przed korozjq. Po odparowaniu
zawartosci rozpuszczalnika na powierzchni metalu, powstaje bardzo cienka, odporna na korozje
powfoka. Preparat stosujemy do:

— ochrony antykorozyjnej pétfabrykatéw i niepowlekanych elementéw z metalu podczas obrébki

el el elektroiskrowe;j;

"~ Spray protectie | . , . .

- anticorozive — wewnetrznego przechowywania elementéw obrabianych - magazynowanie;

(—;ﬂ — ochrony antykorozyjnej podczas transportu morskiego;

o B — konserwaciji i zabezpieczania precyzyjnych narzedzi i czesci.

iPmllacﬁnn_'- ,b. . . |.dk{d s ez . h. | k' h b . ,

iy Sposéb uzycia: Nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie elementu, ktérqg chcemy zabezpieczyé.

: @,_;_ : Wstrzgsnqé pojemnik przed uzyciem. Pojemnik podczas uzywania trzymaé w odlegtosci ok.25¢cm
S od naktadanej powierzchni. Specjalny zawér pozwala pracowaé w kazdej pozycji. Natozona

1 _B powierzchnia moze by¢ tatwo usunieta preparatem Cleaner S.

Ostrzezenie: Pojemnik pod ci$nieniem. Chroni¢ przed sforicem i temperaturqg powyzej 50°C. Nie
otwieraé pojemnika przy uzyciu sity, oraz nie wrzucaé do ognia po zuzyciu. Nie uzywaé w poblizu
ognia. W pomieszczeniach, w ktérych uzywa sie $rodka powinna dziataé sprawna wentylacja.

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



SRODKI CHEMICZNE

ANTIKOR RS 500ml Nrart. 0201011

ANTIKOR RS extra to wysokiej jakosci preparat antykorozyjny, smarujgcy oraz konserwu-
jacy przeznaczony do zelaza, stali oraz materiatéw metalicznych. Zapewnia dtugotrwatq
ochrone blyszczgcych i wypolerowanych powierzchni nawet w agresywnym $rodowisku.
Skuteczno$é preparatu wzrasta poprzez natozenie kilku warstw na siebie.

ANTIKOR RS posiada konsystencje migkkiego smaru i nie sptywa z pionowych powierzchni.
Ochronng powtoke mozna fatwo usungé poprzez dokfadne wytarcie. W celu bezdotykowe-
go odttuszczenia powierzchni przed naniesieniem Antikor zaleca sige zastosowanie SOLVO
N - SPRAY. Metoda pofqczenia dziatania tych dwéch preparatéw zapewnia optymalng
ochrone nawet po dtuzszym okresie sktadowania.

:"f-:aiiunsg;hmillei
i Franisionswerkeeud®

50
Wysokie wymagania stawiane zabezpieczeniu antykorozyjnemu detali w procesie drgzenia
sq spetniane zaréwno podczas cigcia z natryskiem jak i ciecia w petnym zanurzeniu.

,Bardzo dobry preparat antykorozyjny, bardzo dtugo dziatajgcy na powierzchniach metalowych, dobrze zabez-
piecza przed korozjq, bardzo wygodny w uzyciu. Powierzchnie szlifowane dfugo pozostajq zabezpieczone przed
korozjq. Srodek godny polecenia do elektrodrqzarek, form wiryskowych, oraz szerokie zastosowanie w narze-
dziowni. Polecam.”

Dominik Podsiadto, PPUH Donmech, Ztotéw

ANTIKOR CL  Nrart. 0201014

ANTIKOR CL to preparat zaprojektowany w celu zapewnienia skutecznej ochrony przed
korozjq. Dzieki niebieskiemu dodatkowi widzimy, ktére elementy zostaty zabezpieczone
przed korozjq a ktére nie.

Zaletq preparatu Antikor CL jest nierozpuszczalno$é w wodzie. Antikor CL, tak jak Antikor
RS, mozna fatwo usungé w razie potrzeby za pomocq SOLVO Spray.

Antikor CL to produkt o wysokich wiasciwos$ciach antykorozyjnych. Ma on bardzo szerokie
zastosowanie wszedzie tam, gdzie chcemy zabezpieczy¢ elementy zelazne, stalowe, z me-
| tali polerowanych lub nie. Spetnia swoje zadanie
ity fr pragsic® , .. . .
réwniez w bardzo agresywnej atmosferze. Dzia-
tanie zabezpieczajgce moze byé zwielokrotnione
przez nafozenie kilku warstw produktu.

Wbl 590 gy (850 ol

Antikor CL posiada takze dobre wlasciwosci sma-
rujgce i konserwujqce .

Moze byé z fatwosciq usunigty przez pocieranie
szmatkq ale najlepiej usuwaé go przy pomocy pre-
paratu Solvo Spray.

Antikor CL sprawdza sie réwniez w procesach
EDM i WEDM. Zapewnia on doskonatqg ochrone
antykorozyjng zaréwno podczas czeciowego jak
i pefnego zanurzenia elementu obrabianego w wo-
dzie. Niebieski film ochronny moze ulec zniszczeniu
jedynie podczas dziatania strumienia wody o wyso-
kim ci$nieniu.

Preparat Antikor CL dostepny po atrakcyjnej cenie.

www.transcorn.pl




SRODKI CHEMICZNE

SRODKI CZYSZCZACE

SRODEK CZYSZCZACY 1169 10! Nrart. 1169

Srodek stuzgcy do czyszczenia maszyn i urzqdzen przemysfowych jest wykorzystywany
réwniez jako ptyn do ultradZzwiekowych urzqdzen czyszczqeych.

Zastosowanie:

- do czyszczenia wanny erozyjnej w elektrodrgzarkach;

- do czyszczenia glowic w elekirodrgzarkach;

- plyn do ultradzwigkowych urzqdzer czyszczqcych.

Sposéb uzycia: Na czyszczonqg powierzchnig prosze nanie$é preparat pedzlem, lub spry-
skaé spryskiwaczem, nastepnie pozostawié na krétki czas, aby zaszta reakcja z zanieczysz-
czeniem. Powierzchnia czyszczona powinna byé zmyta czystg wodq.

Przy zastosowaniu w ultradzwiekowych urzqdzeniach czyszczqcych, polecamy
zmieszaé srodek czyszczqcy z wodg w proporcji 1:1.

Ostrzezenie: Maszyna podczas czyszczenia nie powinna znajdowaé sie w stanie obiegu
wody, gdyz mozliwe jest tworzenie sie piany.

»Bardzo dobry srodek do czyszczenia maszyn oraz elementéw ze stali nierdzewnej. Usuwa osady z rdzy. Spraw -
dza sie w 100 %. Zaden inny $rodek nie przebif go do tej pory.”

Dariusz Swigtek,
Technolog Dziatu ds. Projektowania i Produkcji Narzedzi

Rrickstandsireien
By und Reinigen

M) [0

SOLVO SPRAY 500ml Nrart. 0201011

Agresywny preparat do czyszczenia i odituszczania.
- rozpuszcza smary, oleje, smote i zywice;
- odfluszcza i czysci narzedzia, maszyny i czeéci samochodowe;
- nie jest agresywny dla wigkszosci stosowanych lakieréw. Dlatego tez moze
by¢ stosowany do usuwania plam ze smoty z lakieréw samochodowych. Przed
zastosowaniem na tworzywach sztucznych lub lakierach nalezy sprawdzié czy nie
reaguje z dang powierzchnig;
— preparat palny.
Solvo N zawiera rozpuszczalniki. Uzywaé tylko w pomieszczeniach dobrze wentylowa-
nych. Unikaé kontaktu ze skérq, w razie potrzeby natozyé na skére ttusty krem. Chronié oczy.
Spraye z preparatem nie mogq by¢ poddawane dziataniu temperatur wyzszych od 50°C
lub wptywom bezposredniego promieniowania stfonecznego. Nie otwieraé, nie uszkadzad.
Nie kierowaé strumienia rozpylanego $rodka w kierunku zaru lub ognia. Opakowanie nale-
zy utylizowaé dopiero po catkowitym opréznieniu.

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



SRODKI CHEMICZNE

BUNOLBP 30 101 Nrart. 0111021

BUNOL BP 30 to kwasowy preparat do czyszczenia maszyn i urzqdzer przemysfowych.
Moze byé wykorzystywany réwniez jako ptyn do ultradZzwigkowych urzqgdzen.

BUNOL BP 30 usuwa szybko i skutecznie wszelkie zanieczyszczanie w drgzarkach druto-
wych i wgtebnych. Doskonale nadaije sie do usuwania rdzy, osadéw kamienia, olejéw.

P Sposéb uzycia: Dozowanie preparatu zalezy od stopnia zanieczyszczenia elementéw.
Moze byé rozciedczony z wodg w proporcji 1:1 lub 1:2 albo stosowany w formie nieroz-
ciedczonej w przypadku zanieczyszczenia zapieczonego.

Nalezy zwrécié uwage, aby preparat nie przedostat sie do obiegu wody. Pozostatosci $rod-
ka nalezy wytrzeé do sucha szmatkq. W przeciwnym razie moze nastgpi¢ wzrost przewod-
no$ci wody.

Preparat ulega biodegradacii.

P | BUNOLBP 40 10! Nrart. 0110021

BUNOL BP 40 to alkaliczny preparat czyszczqcy na bazie wody (pH 12).

Preparat usuwa wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia. Wykazuje duzq skuteczno$é w usu-
waniu olejéw i smaréw. Mimo swojej zasadowosci jest dobrze tolerowany przez skére.

Preparat ulega biodegradacii.

Sposdéb uzycia: Dozowanie preparatu zalezy od stopnia zanieczyszczenia elementéw.
Moze byé rozcieficzony z wodq w proporciji 1:1 lub 1:2 albo stosowany w formie nieroz-
cieiczonej w przypadku zanieczyszczenia zapieczonego.

Nalezy zwrdcié uwage, aby preparat zostat doktadnie usuniety. Pozostato$ci mogg prowa-
dzi¢ do powstawania rdzy.

BUNOLBP 60 51 Nrart. 0111023

Srodek kwasowy do czyszczenia i usuwania rdzy z powierzchni metalowych

BP60 to doskonaty $rodek do usuwania wszelkiego rodzaju rdzy. Szczegdlnie polecany do
usuwania rdzy z ptyt mocujqcych wiryskarek oraz plecéw form wiryskowych. W zaleznosci
od grubosci warstwy rdzy dziata natychmiastowo lub po kilku minutach. Zalecany do usu-
wania z gniazd form wiryskowych zabrudzer i przypaleri réwniez po niepalnych dodatkach
do tworzyw.

Zalety:

- efektywne oczyszczanie ptyt mocujqcych i form wiryskowych

- fagodny zapach

- moze by¢ rozciediczony wodqg w proporciji 1:10 w zaleznosci od twardoéci wody
— zmywalny wodg

- usuwa osady kamienia

- ulega biodegradacji

przed i po czyszczeniu
preparatem BUNOL BP 60

www.transcorn.pl




SRODKI CHEMICZNE

SAVAN 210

Srodek czyszczqey do maszyn EDM SAVAN 210

Jest to bardzo efektywny srodek czyszczqcy o odczynie kwasowym. Preparat catko-
wicie nietoksyczny, nie zawiera aldehydéw, fenoli oraz zwigzkéw szkodliwych dla
zdrowia i §rodowiska. W 100% biodegradowalny oraz fatwy do zmycia. Przyjazny
dla skéry bez koniecznosci stosowania rekawic ochronnych Preparat zostat stworzony
specjalnie do zastosowania na elektrodrgzarkach drutowych. Przeznaczony do mycia
wanien erozyjnych, prowadnikéw, uchwytéw i innych akcesoriéw ulegajgcych zabru-
dzeniu podczas prowadzenia procesu elektroerozji wykonanych z metalu i ceramiki.

Sposéb stosowania:

Mozna stosowaé w postaci rozcieficzonej lub nie. Nanie$é preparat na zabrudzong
powierzchnie przy pomocy pedzelka lub szmatki lub w postaci rozciedczonej przy
uzyciu atomizera. Pozostawié¢ na kilka minut (1-2 minuty) az zajdzie reakcja oczysz-
czania. Nie zaleca sie pozostawianie zbyt dfugo $rodka na powierzchniach metalo-
wych gdyz moze on powodowaé wydzielanie wegla i tworzenie sig cienkiej ciemniej
warstwy na powierzchni. Nastepnie wytrze¢ doktadnie czystq szmatkg i przemyé naj-
lepiej wodg z mydtem. Nie dopuszczaé do dostania sie preparatu do dielektryka i do
instalacji obiegu wody w maszynie.

Opakowanie: kanistry 3 litrowe (dostepny na litry)

KREM OCHRONNO-CZYSZCZACY DO RAK

fendreiniquig?
leme gUIS

ot
L

KREM BUCHEM BU25

Krem czyszczqco-ochronny do rgk. Doskonaty w przypadku silnego zabrudzenia ské-
ry i paznokei. Skutecznie ale delikatnie oczyszcza skére rgk z mikro zabrudzen. Do-
datki pielegnacyjne zabezpieczajq skére przed wysuszeniem i zabrudzeniem. Sktad-
niki preparatu majg dziatanie ochronne na PH skéry nie niszczqc jej.

Krem zabezpieczajqcy skére rqk, do stosowania przed i po pracy.

Zastosowanie: Wetrzeé w suchq skére rgk. Krem ztuszczy sie razem z zabrudzeniami
rgk. Na dfoniach pozostanq sktadniki ochronno-pielegnacyine.

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



CZESCI DO MASZYN

CZESCI ZAMIENNE DO EDM | WEDM ,Firma Transcorn Sp. z 0.0. specjalizuje sie w sprze-

dazy materiatéw eksploatacyjnych i czesci zamien-
W swojej ofercie posiadamy czesci zamienne  nych, ktére sq bardzo dobrej jakosci. Doradcy

do elektrodrgzarek takich producentéw jak: udzielajg fachowych porad. Szybka realizacja do-
staw towaru. Ogdlna ocena firmy bardzo dobra.”

Janusz Kryjom

Agie Seibu Technolog, Delphi Polska Park Technologiczny Sp.
Charmilles Hitachi z 0.0., Ostréw Wielkopolski.
Mitsubishi Brother

Fanuc Chmer ,W imieniu PIT RADWAR S.A. chciatbym poleci¢
Sodick Accutex ustugi firmy Transcorn Sp. z o.o.

Japax ONA W swojej dotychczasowej wspdtpracy firma Trans-

corn wykazata sie wysokim poziomem profesjona-
lizmu i odpowiedzialnosci. Elastyczno$é, indywi-
dualne podejscie do klienta oraz zaangazowanie
daje gwarancje dobrej wspdfpracy w przysztosci.
Rekomenduje te firme.”

Makino

Arkadiusz Bielkiewicz
Specjalista ds. zakupéw,
Pit Radwar S.A., Warszawa

Do najczesciej wymienianych elementéw nalezq:

prowadniki, noze,

rolki, kontakty,
dysze, uszczelki,
paski, kable, itp.

www.transcorn.pl



ELEKTRODY DO EDM

ELEKTRODY DO EDM

gezes

— Dostarczamy wysokiej jakosci elektrody do elektrodrgzenia.

- Wyprodukowane wedtug standardéw ISO 9001 oraz ISO 14001.

— Dostarczmy elektrody wykonane w miedzi, graficie oraz miedziowolframie.

- Mozliwosé wykonania kazdego ksztattu

- Wsparcie techniczne.

— Szkolenia w zakresie poprawy jakosci proceséw elektrodrgzenia na maszynach EDM

Oferte kierujemy do wszystkich, ktérzy ceniq sobie wysokq jako$é.

Jako$¢ potwierdzona podczas pomiaréw na maszynach pomiarowych. Raport zgodnoici elektrody z projektem
w cenie elekirody wykonany na ponizszych maszynach pomiarowych:

- Mitutoyo HMC-770

— Romer Multigage

- Mitutoyo Quick Vision

Elektrody mogq by¢ wykonane w oprawkach

- Erowa

— Ftool

W przypadku elektrod wykonanych w graficie zapewniamy dobér grafitu do maszyny oraz modelu
elektrody.

W naszej ofercie znajdziesz elektrody z grafitu takich producentéw jak:

CAR POCO
@ TOKAI CARBON GRAPHITE

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



OSWIETLENIE SPECJALISTYCZNE

LAMPY HALOGENOWE | LEDOWE K88L

SERIA K88 IP65

Seria lamp K88 zapewnia:

- Wiaéciwe o$wietlenie miejsca pracy, silny, skupiony strumien

~ Hermetycznq obudowe zapobiegajqcq przenikaniu ptynéw
do wnetrza lampy

~ Gietkie ramig zapewnia ptynnq regulacje w kazdym kierunku

~ Stopien najwyzszej ochrony IP 65

Wystepujg 3 dtugosci lamp:

- K88L 320X380

- K88M 200X220

- K88S Brak ramienia

Zasilanie: 12V/55W lub
24V /70W

Dodatkowo mozna wypo-
sazy¢ lampe w podstawe
mocujgcg.

Dostepne rowniez w wersji
z transformatorem

Seria K 99

SERIA BLC IP65

Seria BLC IP65 zapewnia:

- Whasciwe o$wietlenie miejsca pracy, silny,
skupiony strumien $wiatta

— Hermetycznq obudowe zapobiegajgcg
przenikaniu ptynéw do wnetrza lampy

— Gietkie ramig zapewnia ptynng regulacje
w kazdym kierunku

~ Idealne dostosowanie do obrabiarek
i maszyn o ograniczonej przestrzeni
roboczej

— Stopien najwyzszej ochrony IP 65

Zasilanie: 12V/55W lub 24V/70W

Dodatkowo mozna wyposazy¢ lampe
w podstawe mocujqcq.

www.transcorn.pl




OSWIETLENIE SPECJALISTYCZNE

LAMPY HALOGENOWE

SERIA BLG IP65

Lampa halogenowa BLG P65 zapewnia:

— uchylne ramie odporne na wibracje

- najwyzszej jakosci komponenty

— lampy idealne do obrabiarek i maszyn
o ograniczonej przestrzeni roboczej.

Wystepuijg 2 dtugosci lamp:
BLG 40 dtugosé ramienia 465 mm
12V/20W lub 24V/20W

BLG 60 dtugosé ramienia 620 mm
12V/20W lub 24V /20W

Dodatkowo mozna wyposazyé
lampe w podstawe mocujgcq

LAMPY LEDOWE

SERIA DBG IP65

- Lledowa lampa wodoodporna wyposazona |
w szkfo hartowane, teflonowe przewody
jest odporna na prace w trudnym
srodowisku maszyn przemystowych.

~ |dealna do obrabiarek i maszyn
o ograniczonej przestrzeni robocze;.

- Stopienri ochrony IP 65

~ Zasilanie 12V lub 24V

- Wystepuje w dwéch rozmiarach:

465 mm oraz 620 mm

Dodatkowo mozna wyposazy¢ lampe w podstawe mocujgcg

MOCOWANIA

Do serii lamp K88, K99, BLG, DBG

oferujemy réwniez ponizsze typy mocowari:

Seria K88 - kgtownik mocujgcy LO45,
- obejma mocujgca C045.
Seria K99 - obejma mocujgca CO 57,
- kgtownik mocujgcy LO57.
Seria BLG, DBG - kgtownik mocujgcy LO50,
- obejma mocujgca C050,
- podstawa magnetyczna M050.

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



OSWIETLENIE SPECJALISTYCZNE

LAMPY JARZENIOWE - SERIA JF-11

— oprawa wykonana z aluminium i akrylu

— energooszczedna $wietldwka 1TW

— uchylne ramie odporne na wibracje

- zasilanie 230V

~ idealna do stanowisk montazowych,
warsztatéw i biur

— wyposazona w 1,8 metrowy kabel

JE-TIRL

JFE-11FDB

Seria obejmuje 2 modele:

JF-TIRL df. ramienia: 400 + 400 mm;
dt. oprawy: 285 mm;
kgt 250°

JFE-11FDB dt. gietkiego ramienia: 500 mm;
dt. oprawy: 285 mm;

W opciji:

~ kgtownik mocujqcy J-L02

— obejma mocujgca J-C02

-~ podstawa magnetyczna J-MO1

LAMPY JARZENIOWE

— oprawa wykonana z aluminium i akrylu
— stopieni ochrony IP 67

— zasilanie 24V lub 230V ‘

~ przystosowane do oéwietlania maszyn - =

— ostona odporna na pekniecia i zarysowania ‘ : =
— zewnetrzna obudowa wykonana z akrylu < S )

Seria obejmuje 3 modele 8 . '
f

z uchwytami mocujgcymi JF-116:
18 W wymiary:

ér. lampy 70 mm,

dt. swietldwki: 478 mm,

dt. catkowita lampy: 508 mm
36 W wynmiary:

ér. lampy 70 mm,

dt. swietldwki: 669 mm,

dt. catkowita lampy: 709 mm

W opciji:
~ ostona na lampe

www.transcorn.pl




PRZEWODY DO CHLODZIWA

Oferujemy system przewoddw do chtodziwa. Petna oferta to kilkadziesigt elementéw, z ktérych skomponujecie
Paristwo dowolny zestaw dostosowany do Paristwa potrzeb.

Wszystkie elementy dajgce peten zakres mozliwoséci znajdziecie Pafistwo na naszej stronie www.transcorn.pl

OFEROWANE SYSTEMY ORAZ

DOPUSZCZANE CISNIENIA | PRZEPLYWY+

1/4" SYSTEM  2,0~3,0 kg/cm? 900 litréw na godzine

3/8” SYSTEM  2,0~3,0 kg/cm? 1500 litréw na godzine
1/2” SYSTEM  1,4~2,0 kg/cm? 1700 litréw na godzine
3/4” SYSTEM  0,7~1,4kg/cm? 1900 litréw na godzine

*Podane parametry sq orientacyjne i mogq ulec
zmianie w zaleznosci od warunkéw zastosowania

Ogolna charkterystyka przewodow do chtodziwa

- Dlugosé i kat mogg by dowolnie regulowane

~ Nadajq sie do wiekszosci cieczy i gazéw

- Wykonane ze sztywnego lecz sprezystego acetalu, odpornego
na oleje i chemikalia

- Przewody sq gietkie i utrzymujq nadany im ksztatt

— Zginanie przewodu nie powoduje uszkodzenia narzedzi
skrawajgcych

- Przeznaczone sq do przenoszenia cieczy o niskim ci$nieniu

— Dostepne sq cztery $rednice wewnetrzne 1/4",3/8",1/2",3/4"

— Temperatura topnienia 165°C

— Maksymalna temperatura zastosowania 65°C

1/4” (6mm) 3,8” (9mm) 1/2”(12mm) 3/4” (20 mm)

Zastosowanie przewodow

Substancja TAK NIE

Alkohol etylowy X

Kwasy X
Aceton X
Zasady X

Wodorotlenek amonoawy X

Benzyna

Smary

Rozpuszczalniki
Oleje

Ptyny hamulcowe

X[X|X|[X|X

SPRAWDZ
DOBIERZ
WYKORZYSTAJ

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



SCIERNIWA

MIKROKULKI SZKLANE DO OBROBKI STRUMIENIOWO-SCIERNEJ
CZYSZCZACEJ, USZLACHETNIAJACEJ, WZMACNIAJACEJ

Oferujemy towar o najwyzszym standardzie, dostosowanym do wymagari norm Unii Europeiskiej wykonany zgod-
nie z normqg DIN 8201 cz. 7. Mikrokulki szklane sq $cierniwem ekologicznym, wielokrotnego uzytku i doskonale
zastepujq piasek wyeliminowany z dniem 01.01.1999 r zgodnie z ,Ustawq o odpadach” z dn. 27.12.1997 r.
Przepisy te powodujg réwniez, ze dotychczas stosowane $cierniwa jednokrotnego uzytku stajq sie nieoptacalne.

Sktad chemiczny i wybrane wtasciwosci

- szkto sodowo-wapniowe o stabilnym skfadzie chemicznym: SiO, Wykorzystanie mikrokulek szkla-
(70+73%); Na,O (13+15%); CaO (7+11%); MgO (3+5%); Al,O, nych zapoczgtkowat szczegdl-
(0,5+2,0%); Fe,O4 (max. 0,1%); K, O (max. 0,1%); TiO, (max. 0,1%). nie wymagajqcy przemyst lot-
Pyt powstajqcy podczas obrébki strumieniowej nie zawiera wolnej niczy, w ktérym inne $cierniwa
krzemionki powodujqcej pylice. powodowaty uszkodzenie geo-

~ cigzar wlasciwy 2,5 kg/dm3, metrii lub powierzchni obrabia-

~ cigzar nasypowy 1,4 +1,5 kg/dm3, nych. Mikrokulki sq wyjaqtkowe,
~ twardo$é Mohsa 6, Rockwella 44 HRC, gdyz praktycznie nie powodujqg

— wysoki modut sprezystosci, $cierania erozyjnego (ok. 1/40

~ chemicznie obojetne, $cierania w stosunku do korun-

~ doskonata jednorodno$¢ struktury. du o tej samej ziarnistosci).

Charakterystyka mikrokulek szklanych jako scierniwa w obrobce strumieniowo-sciernej

- stosuje sie w obiegu zamknietym, w ktérym mikrokulki uzyte sq od kilku do ok. 20 razy,

~ nieobecno$é wolnego dwutlenku krzemu nie zagraza zdrowiu 0séb zatrudnionych przy obrébce (nie powoduje
pylicy),

- catkowita obojetno$é chemiczna nie naraza na korozje ani zanieczyszczenia obrabianej powierzchni, dlatego
mikrokulki szklane doskonale nadajqg sie do obrébki wykornczeniowej wyrobéw ze stali nierdzewnej, ze stopéw
aluminiowych lub tytanowych,

~ dzieki swej twardosci (5,5 w skali Mohsa), wysokiemu modutowi sprezystosci i kulistoéci, mikrokulki eliminujg
zanieczyszczenia i tlenki metali nie uszkadzajgc powierzchni poddanej obrébce. Pozwalajq one na zachowanie
$ci$le okreslonych toleranciji. Dzigki swej elastycznosci, obrébce mogq by¢ poddane wyroby cienkie, kruche
i precyzyine. Operacja moze byé przeprowadzona wielokrotnie.

~ powierzchnie obrabiane nie sq zanieczyszczone obcymi wirgceniami,

~ proces obrdbki jest szybki, czysty i ekonomiczny pod wzgledem inwestycyjnym i eksploatacyjnym,

~ witdrne czyszczenie kwasem praktykowane w niektérych przypadkach staje sie zbyteczne.

- opakowanie standardowe: worki papierowe 25 kg z wewnetrznym wkifadem foliowym.

Oferowane granulacje W ofercie posiadamy réwniez inne granulacje

Lp. Granulacja Lp. Granulacja p. Granulacja p. Granulacja
[pm] [pm] [pm] [pm]
1 0-50 5 100 - 200 9 250 - 350 13 600 - 800
2 40 -70 6 150 - 250 10 200 - 400 14 1000 - 1250
3 70 - 110 7 200 - 300 n 300 - 400 15 1000 - 1500
4 90 - 150 8 250 - 300 12 400 - 600 16 1500 - 2000

www.transcorn.pl



MOCOWANIA

STOLY MAGNETYCZNE

Proste i uchylne (sinusowe) mocowania z magnesami statymi i elektromagnesami do:
elektrodrgzenia wgfebnego i drutem, szlifowania, frezowania,
wierceniaq, toczeniaq, grawerowania i wielu innych zastosowan,

Stoly przeznaczone do operaciji szlifowania i elektrodrgzenia. Podziatka magnetyczna P=1,9 mm (0,5 mm mosig-
dzu; 1,4 mm stali). Mechanizm przetqczajqcey w ptaszczyznie stotu. Ekstremalnie niski profil i waga. Nominalna sita
trzymajgca F=80 N/cm?.

Kod produkiu W{:r;(;ry
SAV 243.07-175x100 175x100
SAV 243.07-255x130 255x130
SAV 243.07-150x150 150x150
SAV 243.07-250x150 250x150
SAV 243.07-300x150 300x150
SAV 243.07-350x150 350x150
SAV 243.07-450x150 450x150
SAV 243.07-400x200 400x200

Stoty przeznaczone do operaciji frezowania, szlifowania oraz wiercenia. Skoncentrowane pole magnetyczne o du-
zej sile pozwala na skuteczne mocowanie elementéw o nieréwnej powierzchni. Podziatka magnetyczna P=15 mm
(3 mm mosiqdzu; 12 mm stali). Mechanizm przetqczajqey z boku stotu. Nominalna sita trzymajgca F=150 N/cm?.
W zestawie para regulowanych listew ograniczajqcych. Stoty przeznaczone do operacii szlifowania i elektrodrg-
zenia. Podziatka magnetyczna P=1,9 mm (0,5 mm mosiqdzu; 1,4 mm stali). Mechanizm przefqczajgcy z boku
stotu. Nominalna sita trzymajgca F=80N/cm?.

Stoly przeznaczone do operaciji szlifowania i elekirodrgzenia. Podziatka magnetyczna P=1,9 mm (0,5 mm mosig-
dzu; 1,4 mm stali). Mechanizm przetqczajqcy z boku stotu. Nominalna sifa trzymajgca F=80N/cm?.

Kod produkiu W{:r;(;ry
SAV 243.11-250x150 250x150
SAV 243.11-300x150 300x150
SAV 243.11-350x150 350x150
SAV 243.11-450x150 450x150
SAV 243.11-400x200 400x200
SAV 243.11-400x300 400x300
SAV 243.11-500x200 500x200
SAV 243.11-500x300 500x300
SAV 243.11-600x200 600x200
SAV 243.11-600x300 600x300

szybki kontakt 0048 89 527 43 63



MOCOWANIA

Kod produktu W)[lr::]?ry
SAV 243.01-140x70 140x70
SAV 243.01-175x100 175x100
SAV 243.01-200x100 200x100
SAV 243.01-250x100 250x100
SAV 243.01-255x130 255x130
SAV 243.01-150x150 150x150
SAV 243.01-250x150 250x150
SAV 243.01-300x150 300x150
SAV 243.01-350x150 350x150
SAV 243.01-400x150 400x150
SAV 243.01-450x150 450x150
SAV 243.01-300x200 300x200
SAV 243.01-400x200 400x200
SAV 243.01-500x200 500x200
SAV 243.01-600x200 600x200
SAV 243.01-500x250 500x250
SAV 243.01-500x300 500x300
SAV 243.01-600x300 600x300

Magnes kofowy o promienistym ukfadzie linii
pola. Przeznaczony do operacji szlifowania
i toczenia elementéw cylindrycznych. Nomi-
nalna sita trzymania F=100N/cm?.

Kod produktu W{nr:rni:]:ry
SAV 244.06-100 100
SAV 244.06-130 130
SAV 244.06-150 150
SAV 244.06-200 200
SAV 244.06-250 250
SAV 244.06-300 300
SAV 244.06-350 350
SAV 244.06-400 400

www.transcorn.pl



NewTECHNOLOGY:.
Narzedziownia

NewTec.pl

New Technology Sp. z 0.0. e Swiadczymy réwniez ustugi
zajmuje sie produkcja: narzedziowe w zakresie:

- wykrojnikow - elektroerozyjnego cigcia drutowego wEDM

- ttocznikaw - frezowania CNC

- form odlewniczych - elektrodrazenia otworéw EDM

- przyrzadow specjalnych - szlifowania powierzchni. Zapraszamy
dla inzynierii mechanicznej. do wspétpracy!

Pawet Lichocki
Wspotwiasciciel

@ Transcorn
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W naszej ofercie posiadamy réwniez specjalistyczne srodki . b U C h e m é

do przetwarstwa tworzyw sztucznych. Popros o katalog! SMART SOLUTIONS
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Transcorn Sp. z o.0.
Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn Cssmmmmm
89 527 43 63

transcorn@transcorn.pl
www.transcorn.pl
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