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Wptyw korozji na droznosc
kanatow chtodzacych w formie

Iwona Hiszpariska
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Wysoka jakosé wyprasek nie bierze sie znikad. Skfada sie na nig wiele czynnikow. Jednym z istotniejszych to forma wtryskowa
na ktorej maja powstaé. Jednak wykonana z najlepszych materiatéw nie da nam gwarancji wysokiej jakosci produkcji. Istotny
jest sposob, w jaki bedziemy sie z nig obchodzi¢ na co dzien i jak o nig zadbamy. W zasadzie dbanie o forme sprowadza sie do
dwoch czynnosci: czyszczenia i zabezpieczania przed korozja. Istotniejsze jest jednak ZABEZPIECZANIE.

abezpieczanie formy wtryskowej przed korozjg jest ko-
nieczne, poniewaz jej ryzyko wystepuje zawsze. Od na-
szej skrupulatnosci zalezy, o ile op6Znimy jej pojawienie
sie i przez to przedtuzymy zywotnos¢ formy oraz pew-
nos¢, ze wypraski z niej wychodzgce beda wysokiej jakosci.
Forma wtryskowa z racji swojego przeznaczenia podlega ko-
rozji naprezeniowej. Kumulacja tych naprezen powstaje w takich
miejscach jak kanaty chtodzace, krzyzowanie sie linii chtodza-
cych, obszaréw gwintowanych czy ostrych krawedzi. Stal, z kt6-
rej najczesciej sg wykonane formy, jest materiatem podatnym
na mikropekniecia, ktére przechodzg w makro uszkodzenia. Nie
trzeba dodawac, ze jesli przerabiane jest w niej np. tworzywo
PCV, ktore jest bardzo agresywne, ryzyko szybkiego wystgpienia
korozji sie poteguje. Réwnie niszczgco na strukture powierzch-
ni dziata obecnos¢ chloru w wodzie (ma to szczegblne znacze-
nie dla kanatéw chtodzacych). Chlor zawarty w wodzie wchodzi
w reakcje z chromem zawartym w stali, co prowadzi do powsta-
nia chlorku chromu, ktéry rozpuszcza stal. Rozpuszcza takze
warstwe ochronng z tlenku chromu, a naprezenia dodatkowo
poteguja te dziatania. Btedy konstrukcyjne kanatéw chtodzacych
w formie powodujg zbyt duzo kieszeni, w ktérych moga sie gro-
madzi¢ zanieczyszczenia i woda.

Firma Buchem Chemie+Technik specjalizujqca sie

w produkcji srodkow chemicznych dla przemystu prze-
tworstwa tworzyw sztucznych opracowata skuteczne
rozwiqgzanie oczyszczenia systemu kanatow chtodzqcych
formy wtryskowej oraz wspomagajqcych urzqdzen
chtodzqcych

XX

Jak wiec zapobiegac i przedtuzy¢ zywotnos¢ naszej formy?

Jesli chodzi o kanaty chtodzace to powinna w nich ptyng¢ woda
0 niskim poziomie kwasowos$ci. Mozna ograniczy¢ zawarto$é
chloru w wodzie przez zastosowanie dejonizatora. Pamietajmy
0 utrzymywaniu niskiego poziomu naprezen, szczeg6lnie pod-
czas przenoszenia formy wtryskowej.

Jesli chodzi o kanaty chtodzace w formie to wymagaja one
bardzo regularnego oczyszczania. Z racji swojej budowy szybko
sie zanieczyszczajg. Kanaty chtodzgce odgrywajg bardzo waznag
role w procesie formowania polimeréw. Majg funkcje chtodzgca,
a ich rozmieszczenie nigdy nie jest przypadkowe, lecz skrupu-
latnie zaprojektowane przez specjaliste w tym zakresie. Kazdy
doswiadczony ustawiacz procesow wtrysku na pewno sie ze mng
zgodzi, ze zapchane kanaty bardzo utrudniajg skuteczne chto-
dzenie formy wtryskowej, wydtuzajg czas produkcji oraz obniza-
ja jakos¢ wyprasek. Duzo zaktadéw na miejscu rozkreca forme
i w taki spos6b oczyszcza kanaty w formie. Sg juz jednak na ryn-
Ku urzadzenia, ktére zostaty zaprojektowane tak, aby wttaczaé
do waskich i dtugich kanatéw chtodzacych Srodki chemiczne.
Srodki te maja dziatanie czyszczace. Usuwaja rdze, ztogi wap-
na, osady organiczne, ttuszcze i oleje oraz inne nieprzyjemne
zabrudzenia, ktére moga sie tam znalez¢ i skutecznie uniemozli-
wi¢ swobodny przeptyw medium chtodzacego w formie. Czyszczg
tak, aby nie uszkodzi¢ powierzchni metalu, a nawet zabezpieczy¢
ich powierzchnie przed korozjg. Przyktadem takiego urzadze-
nia jest WSC Unit firmy Buchem Chemie+Technik oraz zestaw
dwéch Srodkéw do tego przeznaczonych. Jeden z nich zawiera
w sktadzie kwas fosforowy, ktéry stosowany regularnie wnika
w strukture metalu i zabezpiecza w ten sposoéb przed rdzewie-
niem. Ma to szczegdlne znaczenie, kiedy forma jest przeznaczona
do magazynowania i nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy czas.
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